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Metricky zavit

Whitworthov
zavit

Lichobeznikovy
zavit

REZANIE ZAVITOV

Zapamataj si:

Pri vyrobe zavitu vytvarame skrutkovitu drazku na drieku skrutky

Zavity — mozu byt vnatorné na matici, alebo vonkajsie na skrutke.

Druhy zavitov:

Zobrazeme

Drub zavite

Profil metrického zdvitu STN 1SO 262 (01 $010)

Metricky zivit sa oznaluje pismenom M (napr, M 3, M 16x 1 a pod.). Vefkost profilu
Zivity a stpame zavisi od velkosti priemeru skrutky. Metrické zévity s réznym stipanim
sa poulivaju prevaine pre spojovacie skrutky

Profil Wintworthovho gvite STN 01 4030

Whitworthov zivit sa omacuje pismenom W (napr. W I 1/2°, W 3/8 a pod.). Rozmery sa
udavaju v paicoch (1 angl. palec « 1" & 254 mm). S tymro zdvitom sa stretévame pri stardich
strogoch 4 pristrojoch 7 dovozu, Rovnaky profil ako Whitworthov zdvit ma rirkovy zavit, ktory |
53 poudiva ns ocelovych rirkach. Rurkovy zavit mi viak jemnegic stupame a oznacuje sa pisme- |
nom G (napr G | 1/2°.G 374 a pod.). Rozmer | 1/2* a pod. je vilorny priemer rurky
(tzv. sverlos)

Profi rovnoramenného lichobeinikového zivitu STN 0] 4050

Rovnoramenny lichobeZnikovy zivit sa oznaluje pismenami Tr (napr. Tr32x6,
Trd0=12/2 a pod ) Zawit sa poukiva pri pohybovich skrutkach séznych mechaniz-
mov

Protil nerovaoramenného lichobetnikovébo mivitu STN 01 4052

Nerovnoramenny lichobeinikovy zivit sa oznaduje pismenom S (napr. §32x 3, S50 x 16/2
a pod.). Tento zivit sa poudiva najma pri pohybovych skrutkich zatakenyeh yednostrannou |
silou

Zavity sa v priemysle vyrabaju strojovo - obrdbanim, alebo tvarnenim, pre

individualnu vyrobu/ v dielni/ sa vyrabaju ruéne — rezanim.
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Nastroje na vyrobu zavitov

Tvar a konstrukcia nastrojov na vyrobu zavitov zdavisi od druhu a velkosti
zavitu, od presnosti zavitu a od druhu obrabaného materidlu.

Na wvyrobu vnuatornych zavitov sa pouzivaju zdavitniky. Na vyrobu
vonkajsich zavitov sa pouzivaju zavitové celuste.

Vyroba vnutornych zavitov /matica/:

Na vyrobu sa pouZivaju zdvitniky. Je to stopkovy ndstroj, ktory vykonava
pri praci skrutkovity pohyb. Tvarom sa podoba skrutke. Pracovnu cast
zavitnika tvori rezny kuzel a vodiaca &ast. M4 pozdizne drazky /3 a7 5/,
ktoré tvoria zuby zdavitnika s reznym ostrim. Drazky odvadzaju triesky.

Zavitniky Druhy zdvitnikov:

- supravové / sadové/ zavitniky, vyrezavaju drazky postupne,
jednotlivymi zavitnikmi v sade/1. 2. 3. /. Maju oznacenie na stopke
— prvy ma jednu Cciarku, druhy dve Cciarky atreti tri ciarky.
PouZivaju sa najcastejSie pre nepriechodné diery.
1. zavitnik —predrezavaci
2. zavitnik — rezaci
3. zavitnik — dorezavaci

- maticové zavitniky maju dlhy rezny kuzel, si vhodné pre matice,

alebo priechodné diery, zavit vyrezu na jeden prechod

Z4avitniky
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Zavitnikové

vratidlo

Postup vyroby vnutorného zavitu.

PouZzité nastroje: vratidlo a zavitnik, zverak, pilnik, uholnik

Pouzité materidly: vazelina, olej

1. Materidl si upevnime do zveraka

2. Vyvitame do materidlu otvor potrebného priemeru. Velky priemer
zavitu sa ma rovnat 80% malého priemeru zavitu. Napriklad pri rezani

zavitu M10 budeme potrebovat vrtdk do Zeleza o priemere 8 mm.

3. Ak vo vyvitanom otvore zrazime hranu pod uhlom 45°, bude sa ndm
zavitnik lepsie zarezavat.

4. Zavitnikové vratidlo nasadime a zavitnik zavedieme kolmo do diery. Pri
zarezdvani vratidlom pomaly otd€ame. Je dolezZité po jednej otacke o pol
otacky vratidlo vratit.

5. Teraz pouZijeme zavitnik s dvomi zarezmi, ktory si opat namaZeme.
Zavitnik zaskrutkujeme do predrezaného zavitu a pokracujeme v praci.

6. Ako posledny pouzijeme zavitnik s tromi zarezmi a opakujeme krok 5.

7. Po ukonceni rezania a vytoceni zavitnika, oCistime zavit aj nastro;j.
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Zavitova celust Postup vyroby vonkajsieho zavitu.

VonkajSie zavity / na skrutke/ rezeme pomocou zavitovej celusti.
NajcastejSie sa rezu zavity metrické a rarkové. Napriklad oznacenie M 10
znamena , Ze ide o metricky zavit s vonkajSim priemerom zavitu 10 mm.
Vnutorny priemer je 80% zneho. Zavity pozname pravotocivé

a lavotocCivé. Rozpozname ich tak, Zze pri pohlade na hlavu skrutky sa

skrutka zatahuje ota¢anim v smere hodinovych ruciciek.

Zavitové Celuste
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1.
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Postup:

Obrabanu gulatinu zrazime bruskou, alebo pilnikom pod uhlom
45°,

VloZime pozadovanu Celust do vratidla.

Upevnime si material do zveraka.

Namazeme gulatinu aj oc¢ko vazelinou.

Nasadime vratidlo s ¢elustou vodorovne na gulatinu.

Obidvoma rukami rezeme zavit.

Po vyrezani zavitu vytocime Celust a zavit ocistime.

PouZité nastroje: vratidlo, celust, zverdk, pilnik, bruska, uholnik

Pouzity material: gulatina, vazelina, olej

Sada na rezanie zavitov
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Meranie a kontrola zavitov

Presné zavity je potrebné po vyrobeni kontrolovat. Vaésinou meriame:
- velky priemer zavitu — posuvnym meradlom, mikrometrom
- stredny priemer zavitu - mikrometrom a supravou presnych

drotikov

- stupanie a tvar profilu zavitu - zavitovymi Sablénami

gablény

Drotiky

Meranie pomocou drotikov




