ZAS 2. rocnik TC: Zvaranie- ucebné texty

Zvaranie

Rozdelenie

Vyhody a
nevyhody

Druhy zvarov

ZVARANIE

Zapamataj si:

Zvaranie - je postup, pri ktorom posobenim tepla a tlaku vytvorime zvar.

Je to nerozoberatelny spoj.

Druhy zvdrania:

Tavné zvaranie: dalejsa delina

- zvaranie plameriom

- zvaranie elektrickym oblikom/ruéne, pod tavivom,
v ochrannej atmosfére/

- plazmové

- laserovym lu¢om

Tlakové zvaranie: dalej sa deli na

- odporové elektrické

- trenim
S rozvojom zvarania vytlacili zvarové spoje nitové spoje . Tieto druhy sa
Casto porovnavaju.

Vyhody zvarovych spojov: mensia hmotnost, tesnost, nepriepustnost,

zvaranie sa da dobre automatizovat

Nevyhody zvarovych spojov: nie kazdy materidl sa da zvarit, moze

vzniknut nekvalitny zvar
Aj zvary delime , tak ako zvaranie na :
Tavné zvary:
- tupé
- katové
- dierové a Zliabkové
Tlakové zvary:
- odporové
- bodové

- Svové
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Casti zvaru

Druhy zvarov

Tavné zvary

Tlakové zvary

Druhy zvarov podla technolégie vyroby

Druhy zvarov podla vzniku

tavné zvary
vznikngd 28atim spéarych matenaioy, kioré bok zohriate
N tavacy tleploty; do zviry sa made podit pedayny
mateddl (zviranie plamanom, slekinckym obkikom)

vzniknG rahriatim spanych pidch na 2varacy
teploty a spojenim pokojnym Bakom alpbo
Udorom { sovadake 2viranie, odporave zviran)
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tupé zvary
pn hrubsich plechoch musl byt uprava hean;
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odporové zvaranie na tupo

spdjané plochy sa dotykajl, prechddza nirmi
prud & nizkym Napatim & vysokou intenzitou
vznikajieim leplom sa matena zohrieva
a tlakom sa spojl

1/2 zvary sa robla tam. kde sa d& upravif iba jedna plocha

desw Ay o
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kutové zvory
spajall sa nimi prepldtoyand plachy aleto plechy
pod urdityrn unlom
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dierove a Ziiabkove zvary
POURVIL S0 P SvlEani prepitovanych plechoy
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bovove
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Svove

odparove prepldtovane evaranio
suClastvy sa rovru medzl slsaredy v tvare
tyés (bodove) alkebo katutaov (Bvove);
yarinutym teplom sa matandl 2ohrova
2 Yakorm olexirod venikne apoy
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Zvaranie plamenom

Ako zdroj tepla sa pouziva plamen, ktory vznikd spalovanim zmesi
horlavého plynu/acetylén/ a kyslika.

Tymto sp6ésobom sa zvaraju vSetky beZzne pouzivané kovy a ich zliatiny.
Tento sposob zvarania je vhodny pre zvaranie plechov do hribky 1mm

Kyslik
PouZziva sa v kusovej vyrobe, hlavne pri opravarenskych pracach.

Acetylén

Horak

Ventil zmieSavaci

Kyslik je v modrej flasi, acetylén je v Zltej flasi.

Zvaranie dolava

pridavny
a doprava material % /
= 34 4/zvaraci kuZel
zvarok
favosmerny spdsob pravasmerny spdsob

Pri pravosmernom zvarani je ochladzovanie pomalSie , preto dochadza

k mensim napatiam v spoji.
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Zvaranie elektrickym odporom

Toto zvaranie sa pouZiva na spajanie plechov preplatovanych /
prelozenych cez seba/. Prid v mieste prechodu cez kov spoj natavi

vplyvom elektrického odporu. Pri pouziti kotucovych elektrdéd je to Svovy

zvar, prijpouZiti elektréd je to bodovy zyar. Rodobny princip je zvaranie

na tupo.|Plochy sa natavia a tlakom sa spoja.

Zvaranie elektrickym oblukom

Elektrické oblikové zvaranie wvyuziva teplo elektrického oblika na
roztavenie zdkladného materidlu, pridavného materialu a na vytvorenie
zvaru. Medzi zakladné metddy oblukového zvarania patria:
- ru¢né oblukové zvdranie obalenou elektrédou — ROZ (v ang. MMA),
- zvéranie taviacou sa elektrédou v inertnom/aktivnom plyne -
MIG/MAG,

- zvaranie volfrdmovou elektrédou v inertnom plyne — TIG.

Je to tavné zvdranie a zdrojom tepla je elektricky obluk. Vznikd medzi
elektrodou azvaranym materidlom, alebo medzi dvoma elektrédami.
Vplyvom tepla sa

material roztavi a zleje. Napatie sa nemdze odoberat priamo zo siete , ale

cez transformator.
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Elektrédy mozu byt tavné alebo netavné. Pre zlepSenie horenia

obalené.

Zvaranie elektrickym oblukom

Zvar pred natieranim upravime uhlovou bruskou, aby splnal estetické

kritéria.

Bezpeénost prace pri zvarani

Pre zariadenie zvaracskej dielne platia technické predpisy a technické
normy. Pri zvarani plamenom je nevyhnutna opatrna manipulacia so
zvaracimi flasami, ktoré su pod tlakom. Zmes acetylénu a kyslika je
vybusna. Zvaracska dielfia musi byt vetrana pre vypary a plyny.
Odstrekujuca troska a kov mdze spdsobit popaleniny.

Zvara¢ musi mat zvaracské skasky, ktoré si musi pravidelne obnovovat.
Musi povinne nosit osobné ochranné pomocky a dodrzZiavat

bezpeénostné predpisy.
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ZVARANY DIELEC ZVAR DRZIAK ELEKTRODY

Ex

UZEMNOVACIE KLIESTE

kabel

elektréda

zvarac| agregat

oblok

zvarok

alekiroda
ochrana obltuka
—
trosxa 0 2varok
(=} Q (o}
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Zvaranie elektrickym oblukom

atmosfére

‘wallramaova siektroda

dyza z karmického
materiélu o/ ochranny piyn

Zvaranie v elektrickej



